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中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司物资保障部  招标文件


焊接材料 

招 标 文 件

招标编号：HZCL-21013

招 标 方：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司物资保障部

地    址：湖北省赤壁市中伙产业园

电    话：0715-5065200  13872164379

传    真：0715-5065190

开标时间：2021年10月12日上午10:30

开标地点：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司销售楼5楼招标中心

二0二一年九月
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授权书
第一部分

焊接材料招标书
一．招标内容

	序号
	材料名称
	规格型号
	执行标准
	产地（品牌）
	备注

	1
	药芯焊丝
	E501T-1 φ1.2
	GB/T 10045-2018  T492T1-1C1A
	
	

	2
	埋弧焊丝
	H10Mn2 φ4.0
	GB/5293-2018
	
	

	3
	埋弧焊丝
	H08MnA φ4.0
	GB/T5293-2018
	
	

	4
	焊剂
	HJ431
	GB/T5293-2018
	
	

	5
	焊剂
	SJ101
	GB/5293-2018
	
	

	6
	实芯焊丝
	ER50-6 φ1.2
	GB/T8110-2020
	
	

	7
	实芯焊丝
	ER60-G φ1.2
	GB/T8110-2008
	
	

	8
	实芯焊丝
	ER70-G φ1.2
	GB/T8110-2008
	
	

	9
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.0
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	

	10
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.2
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	

	11
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.2
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	

	12
	药芯焊丝
	TWE-711Ni φ1.2
	GB/T10045 E501T-1L
	
	

	13
	药芯焊丝
	GFL-71Ni φ1.2
	GB/T10045 E501T-1L
	
	

	14
	实芯焊丝
	JM-58 φ1.0
	GB/T8110 ER50-G
	
	

	15
	实芯焊丝
	JM-58 φ1.2
	GB/T8110 ER50-G
	
	

	16
	焊丝
	CHW-62GX φ1.2
	GB/T8110 2008
	
	

	17
	焊条
	J422 φ3.2-5
	GB/T5117-2012
	
	

	18
	焊条
	J427 φ2.5
	GB/T5117-2012
	
	

	19
	焊条
	J427 φ3.2-5
	GB/T5117-2012
	
	

	20
	焊条
	J507 φ2.5
	GB/T5117-2012
	
	

	21
	焊条
	J507 φ3.2
	GB/T5117-2012
	
	

	22
	焊条
	J507 φ4.0
	GB/T5117-2012
	
	

	23
	焊条
	J607 φ2.5
	GB/T32533-2016
	
	

	24
	焊条
	J607 φ3.2
	GB/T32533-2016
	
	

	25
	焊条
	J607 φ4.0
	GB/T32533-2016
	
	


2.到货地点：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司（武汉分公司库房、赤壁分公司库房）
3.运输方式：中标方自定

4.供货周期：至2022年4月30日止。

二．招标文件发售日期： 2021年9月30日至10月12日。

三．投标截止日期： 2021年10月12日上午 10 ： 00 。
四．投标地点：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司（销售楼5楼招标会议室）。

五．招标单位：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司物资保障部

　　联系人：张女士   联系电话：13872164379

传真：0715-5065190   027-87970249
六、投标人申报表

投标申请表应在三日内传真至0715-5065190 张丽（收），便于统计投标人，了解焊接材料供应商及备案登记。

	焊接材料投标人申投表

	投 标 人
	

	产品制造商
	

	联 系 人
	
	联系方式
	

	日期：      年    月    日
投标人（公章）
	本申报表接受传真件




第二部分
投 标 须 知

一．总　　则
1.本项目系中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司采购焊接材料的招标。焊接材料全部送到指定的地点，否则视为违约。焊接材料购置采用竞价招标方式。
2.本招标投标工作按照《中华人民共和国招标投标法》、《中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司招议标管理办法》的有关要求进行。

3.招标文件发出后，投标单位应仔细阅读招标文件并认真领会，如有疑问通知招标单位，由招标单位负责进行解释。招标单位将安排时间对投标单位提出的问题进行解答。

二．投标书的编制

1.投标单位编制的投标书应按照招标文件所规定的格式内容填写并提交全部资格文件，否则投标无效；投标人每项只选定一个品牌或产地，多投无效。
2.投标书应按照规定一式二份（分别标以正本一份、副本一份）正本和副本如有差别，以正本为准。

3.投标单位必须按照招标文件的要求对焊接材料进行投标，并附必要的文字说明。

4.投标书应字迹清楚、内容齐全、表达准确、不应有涂改增删处。如需修改应有文字修改函，并盖法定代表人印章，一式二份，分别标以正本一份、副本一份。

5.投标单位对焊接材料质量保证措施及售前售后服务等方面提供的优惠条件，应在文件中予以说明。

6.投标书及修改文件一律用Ａ４号纸，并胶装（不可拆卸）。

     三．投标保证金
1. 投标单位应缴纳壹万元整投标保证金,均采用电汇方式支付我公司指定账号里。

缴纳保证金账号信息：

单位名称：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司

开 户 行：工行武汉庙山开发区支行

帐    号：3202 0193 0920 0014 932
    2.如发生下列任何情况，投标保证金将不予返还：

（1）投标单位在有效期内自行撤消投标书。

（2）中标后不按规定签订合同。
四．资格证明文件

    1.投标单位的企业法人营业执照。（复印件，加盖单位印章）

2.投标代表有效身份证及法定代表人授权委托书。

    3.产品材质证明或检测报告。

     4.代理商需获得代理品牌授权书。

5.产品制造商的I S O 质量认证证书。 

       6.金融机构出具的资信证明或开户证明。

五．投标书的递交
1.投标单位应把投标书胶装（不可拆卸）并装入标准袋内用标准封条加以密封并分别在封签处加盖单位公章。投标书应按要求填写。

2.投标单位必须在2021年10月12日上午10：00前将投标书送达到中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司(武汉总部营销5楼招标室)并交纳了投标保证金，逾期投标将不予受理。

    3.投标单位送达投标书后，如对投标书的内容进行修改或撤回时，必须在投标截止日期前以书面形式送交招标单位。

4.有下列情况之一的，其投标书视为无效投标书（即废标）：

（1）投标书未按规定密封。

（2）投标书未盖公章。

（3）投标书未按招标书规定的格式和要求填写，或内容不全、字迹不清难以辨认的。

（4）投标书逾期送达。
（5）未缴纳投标保证金的。

（6）代理商未获得制造单位品牌授权。

（7）代理商未获得项目投标授权。

（8）投标人未获取我司焊材合格供方资格的。

六．开   标

招标单位定于2021年10月12日上午 10 ：30在中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司(武汉总部营销5楼招标室)组织竞价开标会议，请各投标单位派代表准时参加。

七．评   标

1. 中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司物资保障部负责组织招标评标工作，研究和决定招标评标的有关事宜。

2.评标组由中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司招标中心从评标人员库抽选产生，一般由工程技术、经济管理专业人员等组成。

3.评标严格按照《中华人民共和国招标投标法》、《中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司招议标管理办法》中规定的有关评标要求以及《招标文件》的要求和条件进行。
4.本次评标，我司采用最低价评标法进行评议标（单项单价最低价）。根据目标价格、标底及《招标文件》要求、《投标文件》中的《投标报价表》等具体内容，对投标人的投标报价进行评议。评标组根据品牌或产地及投标人单项报价综合评估，对能够满足招标文件实质性要求的，且经评审的投标价低于公司标底价的投标，推荐为中标候选人。由评委组长填写评标结论，评委签字确认。
八．中标通知

1.招标单位在决标后五日内，向中标单位发出中标通知书。

2.根据生产实际所需按不高于中标价及时签订合同。

3.中标通知书将是合同的一个组成部分。

九．签订合同

中标单位收到中标通知书后，按通知规定的时间和地点签订焊接材料合同，同时必须按照合同的内容组织生产、供货及服务。
十．返还投标保证金

1.中标通知书发出后的五个工作日内招标单位向所有未中标单位一次性无息返还投标保证金。

2.中标单位的投标保证金转为履约保证金，待焊接材料合同正式终止后，由招标单位返还。

退保证金联系人：张丽            联系方式：13872164379

 第三部分

焊接材料投标书

正本或副本

投 标 书

投标人：                                 （章）

法人代表或授权代表：      （签字）       （盖章）

报出时间：二0二一年   月   日

投     标     书

致：中国船舶重工集团应急预警与救援装备股份有限公司

我们收到贵方所需的焊接材料（招标编号：HZCL-21013）的招标文件，经研究我单位自愿参加投标并授权（姓名）     　（职务）       全权代表我单位提交下述文件正本一份，副本一份，文件包括：

一、投标书 

    包括投标报价表（附表1）、商务条款偏离表（附表2）、售后服务表（附表3）、技术偏差表（附表4）、授权书（附表5）

二、资格证明文件（按第二部分投标须知第四项要求提供）

三、缴纳投标保证金并同时宣布自愿遵守下列条款： 

1.承认并愿意按照招标文件的各项规定和要求进行焊接材料的投标工作。  

	序号
	材料名称
	规格型号
	执行标准
	单价  （元/T）
	产地  

（品牌）
	备注

	1
	药芯焊丝
	E501T-1 φ1.2
	GB/T 10045-2018  T492T1-1C1A
	
	
	

	2
	埋弧焊丝
	H10Mn2 φ4.0
	GB/5293-2018
	
	
	

	3
	埋弧焊丝
	H08MnA φ4.0
	GB/T5293-2018
	
	
	

	4
	焊剂
	HJ431
	GB/T5293-2018
	
	
	

	5
	焊剂
	SJ101
	GB/5293-2018
	
	
	

	6
	实芯焊丝
	ER50-6 φ1.2
	GB/T8110-2020
	
	
	

	7
	实芯焊丝
	ER60-G φ1.2
	GB/T8110-2008
	
	
	

	8
	实芯焊丝
	ER70-G φ1.2
	GB/T8110-2008
	
	
	

	9
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.0
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	
	

	10
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.2
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	
	

	11
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.2
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	
	

	12
	药芯焊丝
	TWE-711Ni φ1.2
	GB/T10045 E501T-1L
	
	
	

	13
	药芯焊丝
	GFL-71Ni φ1.2
	GB/T10045 E501T-1L
	
	
	

	14
	实芯焊丝
	JM-58 φ1.0
	GB/T8110 ER50-G
	
	
	

	15
	实芯焊丝
	JM-58 φ1.2
	GB/T8110 ER50-G
	
	
	

	16
	焊丝
	CHW-62GX φ1.2
	GB/T8110 2008
	
	
	

	17
	焊条
	J422 φ3.2-5
	GB/T5117-2012
	
	
	

	18
	焊条
	J427 φ2.5
	GB/T5117-2012
	
	
	

	19
	焊条
	J427 φ3.2-5
	GB/T5117-2012
	
	
	

	20
	焊条
	J507 φ2.5
	GB/T5117-2012
	
	
	

	21
	焊条
	J507 φ3.2
	GB/T5117-2012
	
	
	

	22
	焊条
	J507 φ4.0
	GB/T5117-2012
	
	
	

	23
	焊条
	J607 φ2.5
	GB/T32533-2016
	
	
	

	24
	焊条
	J607 φ3.2
	GB/T32533-2016
	
	
	

	25
	焊条
	J607 φ4.0
	GB/T32533-2016
	
	
	


2.上款所列的单价为我方的投标最终价（运输费、装卸费、保险费等包含在内）。倘若中标，我方将焊接材料安全、保质、如期完成，保证应提供的项目内容；并且不以任何条件、任何因素为理由调增此价。

    3.愿意按照《民法典》及国家规定的原则履行自己的责任和义务。

4.经评选如果我们中标，我们将按照中标通知的时间和地点签订焊接材料合同，并按质、按量、按期完成各项工作。

5.能够提供招标文件中要求的所有资料。

6.能够按照国家相关安全管理办法和双方签订的安全管理协议要求执行。

       投标单位： （盖章）              授权代表人：（签字）                           

法定代表人：（签字）              电　话：　       

传    真：　                        　　

                                       年    月    日　

第 四 部 分

焊接材料商务条款

一．技术规范

焊接材料合同与招标文件第一部分第一项的要求应一致。

二．包   装

1.焊接材料包装应按照国家标准或部（专业）标准执行。由于包装不妥造成货物损坏和丢失等情况，造成的损失均由中标方承担赔偿责任。

2.包装费含在焊接材料单价中。

三．交   货

1.交货期：招标文件中的招标交货期就是招标方的使用单位需要使用的日期。在此交货日期内中标方必须将焊接材料的数量全部送到需方指定区域库房内。

2.中标方安排运输，负责将焊接材料运到需方指定区域库房内。

3.中标方发货后24小时内应将焊接材料合同号、件数、到货日期以传真方式通知需方，以便需方做好接货准备。

四．检   验

1.原材料到货后，中标方、需方共同进行清点并记录在案。如因包装运输不妥造成焊接材料破损或变形等情况，中标方承担赔偿责任。

2.焊接材料全部到达需方指定区域库房后，中标方应按需方安排的时间派人到现场共同验货，中标方不能按时到达现场又无函电通知时，需方有权检验并对原材料变形或缺件做出详细记录，视中标方认可。

五．保   险

焊接材料装运后由中标方办理保险，其费用由中标方承担。
六．价格与支付

1.焊接材料合同的价格应按中标方的投标价格（单价）执行，合同总价按招标方焊接材料每批次使用分类总量×投标价格执行。

2.合同生效后，中标方按合同金额开具13%增值税发票，招标方分期支付货款，10%质量保证金待质保期（12个月）满后一次付清。  

七．合同的解除和变更

1.合同生效后，除不可抗力外不得解除和无故变更，若因计划改变、设计变更必须解除或变更合同时要求变更的一方应及时书面通知对方。     对方在接到正式通知十五日内给予答复，逾期未答复则视为已同意。

2.变更或解除合同的日期以需方和中标方达成的书面协议日期为准。

3.变更或解除合同所造成的损失应由责任方承担。

八．合同的生效及其他

1.合同中的条款如与中标方固定版本中的条款有不同之处以本合同条款为准。

2.合同经需方、中标方的代表签字并加盖单位公章后即行生效。

3.合同生效后，需方和中标方都应严格履行合同的一切条款，如出现问题应按照《民法典》及国家现行的有关规定办理。

4.合同在执行过程中出现的未尽事宜，双方在不违背招标文件的原则下协商解决。协商的结果以“纪要”的形式作为合同的附件，与本合同具有同等的法律效力。

5. 合同一式肆份，需方执叁份，中标方执壹份，以便监督双方共同遵守。
买方签字、盖章                    卖方签字、盖章                 

（法人代表或代理人姓名）           （法人代表或代理人姓名）

买方名称：                        卖方名称：                     

通讯地址：                        通讯地址：                     

电    话：                        电    话：                     
传    真：                        传    真：                     
开户银行：                        开户银行：                     
帐    号：                        帐    号：                                                        

税    号：                        税    号：                     
附表1：投标一览表

投标人名称：                                    招标编号：             

	序号
	材料名称
	规格型号
	执行标准
	投标价（单价元/T）
	产地  （品牌）
	投标单位名称
	制造单位名称
	备注

	1
	药芯焊丝
	E501T-1 φ1.2
	GB/T 10045-2018  T492T1-1C1A
	
	
	
	
	   

	2
	埋弧焊丝
	H10Mn2 φ4.0
	GB/5293-2018
	
	
	
	
	

	3
	埋弧焊丝
	H08MnA φ4.0
	GB/T5293-2018
	
	
	
	
	

	4
	焊剂
	HJ431
	GB/T5293-2018
	
	
	
	
	

	5
	焊剂
	SJ101
	GB/5293-2018
	
	
	
	
	

	6
	实芯焊丝
	ER50-6 φ1.2
	GB/T8110-2020
	
	
	
	
	

	7
	实芯焊丝
	ER60-G φ1.2
	GB/T8110-2008
	
	
	
	
	

	8
	实芯焊丝
	ER70-G φ1.2
	GB/T8110-2008
	
	
	
	
	

	9
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.0
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	
	
	
	

	10
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.2
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	
	
	
	

	11
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.2
	GB/T 10858-2008  AWS A5.10
	
	
	
	
	

	12
	药芯焊丝
	TWE-711Niφ1.2
	GB/T10045 E501T-1L
	
	
	
	
	

	13
	药芯焊丝
	GFL-71Ni φ1.2
	GB/T10045 E501T-1L
	
	
	
	
	

	14
	实芯焊丝
	JM-58 φ1.0
	GB/T8110 ER50-G
	
	
	
	
	

	15
	实芯焊丝
	JM-58 φ1.2
	GB/T8110 ER50-G
	
	
	
	
	

	16
	焊丝
	CHW-62GX φ1.2
	GB/T8110 2008
	
	
	
	
	

	17
	焊条
	J422 φ3.2-5
	GB/T5117-2012
	
	
	
	
	

	18
	焊条
	J427 φ2.5
	GB/T5117-2012
	
	
	
	
	

	19
	焊条
	J427 φ3.2-5
	GB/T5117-2012
	
	
	
	
	

	20
	焊条
	J507 φ2.5
	GB/T5117-2012
	
	
	
	
	

	21
	焊条
	J507 φ3.2
	GB/T5117-2012
	
	
	
	
	

	22
	焊条
	J507 φ4.0
	GB/T5117-2012
	
	
	
	
	

	23
	焊条
	J607 φ2.5
	GB/T32533-2016
	
	
	
	
	

	24
	焊条
	J607 φ3.2
	GB/T32533-2016
	
	
	
	
	

	25
	焊条
	J607 φ4.0
	GB/T32533-2016
	
	
	
	
	


投标人名称（公章）:                                   投标代表签字：                    

     年     月     日

注：此表应按“投标人须知”的规定密封标记并与投标文件一同单独提交。

附表2：商务条款偏离表

投标人名称：                                   招标编号：            

	序号
	招标文件的商务条款
	投标文件的商务条款
	说明

	1
	合同的价格应按中标方的投标价格（单价）执行。
	
	

	2
	中标方按合同金额开具13%增值税发票，招标方分期支付货款，10%质量保证金待质保期（12个月）满后一次付清。
	
	


投标人名称（公章）:              
投标代表签字:                     
     年  月  日

附表3：售 后 服 务 表

 投标人名称：                                 招标编号：            
	可 提 供 的 优 惠 条 件
	保  修  内  容

	质量保证期：


	


投标人名称（公章）:              
投标代表签字:                     
     年  月  日

附表4：技术规格偏离表

投标人名称：                                 招标编号：           

	序号
	招标文件条目号
	货物名称
	招标规格 
	投标规格
	响应或偏离
	说明

	1
	
	药芯焊丝
	E501T-1 φ1.2
	
	
	

	2
	
	埋弧焊丝
	H10Mn2 φ4.0
	
	
	

	3
	
	埋弧焊丝
	H08MnA φ4.0
	
	
	

	4
	
	焊剂
	HJ431
	
	
	

	5
	
	焊剂
	SJ101
	
	
	

	6
	
	实芯焊丝
	ER50-6 φ1.2
	
	
	

	7
	
	实芯焊丝
	ER60-G φ1.2
	
	
	

	8
	
	实芯焊丝
	ER70-G φ1.2
	
	
	

	9
	
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.0
	
	
	

	10
	
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.2
	
	
	

	11
	
	铝镁焊丝
	ER5183 φ1.2
	
	
	

	12
	
	药芯焊丝
	TWE-711Niφ1.2
	
	
	

	13
	
	药芯焊丝
	GFL-71Ni φ1.2
	
	
	

	14
	
	实芯焊丝
	JM-58 φ1.0
	
	
	

	15
	
	实芯焊丝
	JM-58 φ1.2
	
	
	

	16
	
	焊丝
	CHW-62GX φ1.2
	
	
	

	17
	
	焊条
	J422 φ3.2-5
	
	
	

	18
	
	焊条
	J427 φ2.5
	
	
	

	19
	
	焊条
	J427 φ3.2-5
	
	
	

	20
	
	焊条
	J507 φ2.5
	
	
	

	21
	
	焊条
	J507 φ3.2
	
	
	

	22
	
	焊条
	J507 φ4.0
	
	
	

	23
	
	焊条
	J607 φ2.5
	
	
	

	24
	
	焊条
	J607 φ3.2
	
	
	

	25
	
	焊条
	J607 φ4.0
	
	
	


投标人名称（公章）:                         投标代表签字:                     
     年  月  日

注：此项表格应按技术规格书逐项序号顺序（包括小类）详细描述技术规格投标情况，若无规范填写，则视为投标无效。
授     权     书

    本授权书声明：在本授权书上签字的（公司名称）                 
               （法人代表姓名、职务）            代表本公司任命在本标书上签字的（被授权人姓名、职务）                  为本公司合法代理人，就                编号的            焊接材料的投标、供货与保修等工作以本公司的名义签署投标书、进行谈判、签署合同和处理与之相关的一切事务。

        特签字如下，以资证明！

        法人代表（签字）：              
        单位（盖章）：

                                      日期：    年   月   日
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